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Abstract of DEI 9706889 

The assembly comprises a ductile and creep- 
resistant metal support ring (1), which is 
surrounded by flexible, soft heels (2) and is 
provided with outer and inner radial shoulders 
(3,3'). On its outer peripheral area (4), the 
support ring has a ring-shaped groove (5) 
which serves as a load relief groove and 
extends within the core area (A) of the support 
ring. The axial thickness (B) of the support ring 
is such that it adapts to the flange (7) plate 
angle of the screw (6) connection, within given 
tolerances. The soft heels may consist of a 
PTFE, graphite, fibre, A! or other material and 
the radial depth (a) of the relief groove may 
amount to 1/6 to 1/3 of the ring width (C). The 
groove may be located in the central axial 
plane (8) of the ring and the axial width (b) is 
such that the ring deformation sustains a 
maximum flange angle of both flanges by 1 
grad. relative to the axial plane. A sheet metal 
plate (1 1) with axial play, may also be located 
within the groove. 
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(g) Dichtungsanordnung fur eine Flanschverbindung 

(57) Dichtungsanordnung fur eine Flanschverbindung, mit 
einem Stiitzring (1) aus duktilem, zeitstandfestem metalli- 
schen Werkstoff und 
beidseitigen Weichsto.ffauflagen (2), 

wobel der Stut2rlng (1) an seinem radial inneren und au- 
Seren Rand Kammerungswulste (3, 3') aufweist, die Auf- 
nahrneraume fur die im Einbauzustand plastisch verform- 
ten Weichstoffauflagen (2) begrenzen, und wobei an der 
aufieren Umfangsflache (4) des Stutzrings (1) eine umlau- 
fende Ringnut (6) vorgesehen ist, dadurch gekennzeich- 
net, daS die Ringnut (5) sich radial in den die Welchstoff- 
auflage (2) tragendon Kernbereich (A) des Stutzrings (1) 
zwischen den aufieren Kammerungswutsten (3) einer- 
seits und den inneren Kammerungswulsten (3') anderer- 
seits hinein erstreckt und als Entlastungsnut dergestalt 
bcmossen ist, daf^ die axialc Dickc (B) des Stutzrings (1) 
ich im Bereich der plastisch verformten Weichstoffaufla- 
gen (2) innerhalb vorgegebener Toleranzen an eine 
Flanschblattneigung der durch Schrauben (6) gegenein- 
ander verspannten Flansche (7} der Flanschverbindung 
anpaRt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Dichtungsanordnung tlir eine 
Flanschverbindung, mil einern Stiitzring aus duktilein, zeit- 
slandteslein inetallischen Werkstoff und beidseitigen 5 
WeichstotTaurtagen, vvobei der Stiilzring an seineni radial 
inneren und auf^eren Rand Kaninierungswiilste aufweist, die 
Aufnahnieraunie tiir die ini Hinbauzustand plaslisch ver- 
fornilen Weiclistotfaurtagen begrenzcn. - Bevorzugter 
WerkstotT des Stiitzrings sind auslenilische Edclstiihle. Die lo 
WeichstotYauflagen bestehen beispielsweise aus flexiblein 
Graphit, FfFE, verpreL^ten Faserstoffen, Blei, Aluininiuni, 
Feinsilber und dergleichen. 

Eine Dichtungsanordnung des beschriebenen Autbaus ist 
aus DE-C 36 23 310 bekannt. In der Praxis wird diese Dich- 15 
tungsanordnung auch in eine Ausluhrung eingesetzi, die ei- 
nen Stulzring mil einer an der auBeren Unifangsflache uin- 
laufenden Ringnut aufweist. Bel dieser Ringnut handelt es 
sich um einen Zentrierungseinstich geringer Tiefe zur Auf- 
nahnie eines ringfonnigen Bleches, welches den Stiitzring 20 
an den Flanschschrauben der Ranschverbindung zentriert. 
Der ringfonnige Zentrierungseinslich beschrankt sich auf 
den Bereich der Kanimerungswulste und leistet keinen Bei- 
trag zur Funktion der Dichtungsanordnung ini eingebauten 
Zustand. 25 

Die durch randseitige Flanschschrauben aufgebrachten 
Spannkrafle einer Flanschverbindung bewirken eine Nei- 
gung der gegeneinander verspannten Flansche. GeinaB einer 
Richtlinie der Arbeitsgetneinschaft Druckbehalter (AD- 
Merkblatt B8) wird eine Flanschblattneigung bis zu einem 30 
Winkelgrad beider Flansche toleriert. Aufgrund der 
Ranschblattneigung tritt am auBeren Umfang der Dich- 
tungsanordnung jedoch eine erhohte und storende Kanten- 
pressung auf, die einerseits die Dichtungsfunktion der Dich- 
tungsanordnung beeintrachtigt und andrerseits auch eine 35 
Beschadigung der Flanschflachen verursachen kann. Die 
Flanschblattneigung fiihrt am innenseitigen Umfang der 
Dichtungsanordnung femer zu einem Klaffen, also zu einem 
wSpalt zwischen der Dichtungsanordnung und den angren- 
zenden Flanschflachen. Je nach Flanschsteifigkeit und Dich- 40 
tungsbreite konnen sich Spaltraurne zwischen wenigen 
zehntel Millimetem und ein bis zwei Millimetern ergeben. 
Bei starker Flanschblattneigung und breiten Dichtungsan- 
ordnungen ist eine ausreichende Kammerung des Weich- 
stoffes am innenseitigen Umfang der Dichtungsanordnung 45 
nicht mehr gewahrleistet. Der zwischen den Kammerungs- 
wulsten fixierte Weichstoff kommt mit dem in der Rohrlei- 
tung gefuhrten Medium in Beruhrung, wobei das Medium 
durch den Kontakl mit dem Dichtungsmaterial verunreinigt 
werden kann und das Dichtungsmaterial einem chemischen 50 
AngrilYdes Mediums ausgesetzt ist. Bei hohen Temperatu- 
ren muB beispielsweise bei Verwendung von Graphil als 
Weichstoff eine Sauerstoffkorrosion des Dichlungsmalerials 
in Beirachi gezogen werden. Die unzureichende Kamme- 
rung des Weichstoffes bei einer Flanschblattneigung be- 55 
grenzi in der Praxis daher auch die zuliissigen Temperatu- 
ren. 

I'iir cine Dichtungsanordnung mil einem Kammdich- 
lungselcmcnl ist zur Verhessorung der Weichsioffkamme- 
rung vorgcschlagen worden, den Innen/ahn des Kanuiier- 6u 
dichtungselemenies mit einer groBcren TTohe aus/.uhildcn 
als den AuBenzahn. wobei die Ilohendifferenz an die 
I'lanschblatineigung angepaBt ist (Dli4l 39 453 Al). Diese 
MaBnahme ist in der Praxis nur schwer realisierhar, denn die 
sich einstellende Flanschblattneigung ist abhangig von der <^5 
Ranschsl.cihgkeit. sowie der Anzugskratt der Flansch- 
schrauben. SchlieBlich muB bei der Bcmessung der unter- 
schiedlichen Zahnhohen die Ringbreile des Stiilzringes be- 



889 C 2 

2 

riicksichtigt werden. Eine vStandardisierung der Dichtungs- 
anordnung ist nicht moglich. Vielmehr muB fur jeden Ein- 
satzfall eine besondere Bemessung vorgenonuuen werden, 
um die angestrebte gute Kammerung des WeichstotYs zwi- 
schen Tnnenzahn und AuBenzahn zu gewahrleisten. 

Ausgehend von der vorstehend erlauterten Problematik 
licgt der Hrrtndung die Aufgabe zugrunde, eine Dichtungs- 
anordnung der eingangs beschriebenen Art so weiter auszu- 
bilden, daB bei einer Flanschblattneigung der gegeneinander 
verspannten Flansche keine die Dichtungsfunktion beein- 
triichtigende Abweichung der Fliichenpressung von einem 
vorgegebenen Druckspannungsverlauf auftril.t. AuBerdem 
wird eine perfekte Kanuuerung des zwischen den Kaimue- 
rungswulsien gehaltenen plastifizierten Weichstoffs ange- 
strebi. 

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erflndung, daB dfe 
an der auBeren Umfangsfiiiche des Stutz rings umlaufende 
Ringnut sich radial in den die Weichstoffauflage Iragenden^ 
Kernbereich des Stiitzrings zwischen den auBeren Kanmie- 
rungswulsten einerseits und den inneren Kammerungswul- 
sten andererseits hinein erstreckt und als Entlastungsnut der- 
gestalt bemessen ist, daB die axiale Dicke des Stiitzrings 
dich im Bereich der plastisch verformten Weichstoffaufla- 
gen innerhalb vorgegebener Toleranzen an eine Flansch- 
blattneigung der durch Schrauben gegeneinander verspann- 
ten Flansche der Flanschverbindung anpaBt. Vorzugsweise 
betragt die radiale Tiefe der Entlastungsnut 1/6 bis 1/3 der 
Stiitzringbreite. Bei auftretender Ranschblattneigung laBt 
die Entlastungsnut eine Verfonnung des Stiitzrings zu, die 
zumindest teilweise elastisch ist. Bei der Verwendung eines 
austenitischen Stahls konnen im Bereich des Nutengrundes 
zusatzliche Kaltverfestigungseffekte auftreten. An den 
Ringbereich, der die Entlastungsnut enthalt, schlieBt ein 
mittlerer Arbeitsbereich des Stiitzrings an, der eine Dicht- 
zone hoher Rachenpressung bildet und zur Aufnahme die- 
ser hohen StUtzkrafte als Massivteil ausgebildet ist. 

Die Entlastungsnut ist zweckmaBig in der rnittleren 
axialen Schnittebene des Stiitzrings angeordnet, wobei die 
axiale Nutbreite der Entlastungsnut so bemessen ist, daB die 
Verfonnung des Stiitzrings eine maximale Flanschblattnei- 
gung beider Ransche um jeweils 1 Grad zur axialen Schnitt- 
ebene aufnimmt. 

In weiterer Ausgestaltung lehrt die Erfindung, daB an der 
inneren Umfangsflache des Stiitzrings ebenfalls eine ring- 
fonnig umlaufende Entlastungsnut vorgesehen ist, die sich 
radial in den Kernbereich des Stiitzrings hinein erstreckt. 
Die radiale Tiefe der inneren Entlastungsnut belragt vor- 
zugsweise ebenfalls 1/6 bis 1/3 der Stiitzringbreite. Bei auf- 
tretender Flanschblattneigung ennogUcht die innenseitige 
Entlastungsnut eine leilelastische Verfonnung des St Lit z- 
rings randinnenseitig, die einem Klalfen auf der Innenseiie 
entgegenwirkt . Die an der inneren Umfangsflache des Stiitz- 
rings angeordnete Entlastungsnut triigt zu einer perfekten 
Kannnerung des Weichstoffs bei, wobei die inneren und au- 
Beren Kammerungswiilste gleiche Abmessungen aufweisen 
konnen. 

Bei der crlindungsgeniaBcn Dichtungsanordnung konnen 
die FlLichcn der von den Kanimerungswulsten begren/len 
Aufnahmeriiunie auf vcrschiedene Wcisc gestaltet sein. Eine 
bev'orzugte Ausi uhrungsform der Hrlindung. die /.u sehr de- 
hnierten Drucksorhalinisscn in der Dichiungsanoninung 
insgesaml riihrl. siehi vor. daB der Aufnahmeraum fiir die 
Weichstoll'auflage eine glalle, ballig gewolbte AuflagellLiche 
aufweist. Darunter soil auch eine Ausluhrung ("alien, bei der 
die ballige Auflagettache durch ebene Fliichenstiicke ange- 
nahert ist. 

Im Rahmen der Ertindung liegl es, in die linllastungsnul 
der iiuBeren Umfangsllache ein Zentrierungsringblech ein- 
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xuselzcn, welches die Montage der Dichtungsanordnung er- 
Icichierl. Virfindungsgeinafi ist das Zenlrierungsringblech 
mil Axialspiel in die Entlastungsnut eingelegr, wobei das 
Axialspiel die an die Flanschblaitneigung angepal^ie Verfor- 
niung des Stiilzrings zulLiBl. 

Till folgcndcn wird die Erfindung anhand einer lediglich 
cin Ausfiihrungsbeispiel durstcUenden Zeichnung ausfiihr- 
lich erliiulerl. Es /.eigen scheiiialisch: 

Fig. 1 einen Schnilt durch eine in eine Flanschverbindung 
eingeselzie Dichlungsanordnung, 

Fig. 2 eine weilere Ausgeslaliung der erlindungsgenuilSen 
Dichl.ungsanordniing, ebenfalls ini Schniu und ini eingebaii- 
len Zusland, 

Fig. 3 cine Dichumgsanordnung geniaB Fig. 2 vor dein 
Einbau in eine Flanschverbindung, 

Fig. 4 die in Fig. 3 dargestellie Dichlungsanordnung nach 
deni Einbau in eine Flanschverbindung, leilweise kompri- 
niieru 

Fig. 5 die in Fig. 3 dargeslellte Dichlungsanordnung nach 
deui Einbau in eine nanschverbindung, auf das EndmaB 
konipriiuiert, 

F'ig. 6 die in Fig. 3 dargestellr.e Dichlungsanordnung nach 
deni Einbau in cine Flanschverbindung, auf das EndmaB 
konipriiniert und bei zusatzlich aultretender Flanschblait- 
neigung. 

Zuni grundsatzlichen Aufbau der in den Figuren darge- 
stellten Dichlungsanordnung gehoren ein Stiitzring 1 aus 
duklilem, zeilstandfesleni nietallischen Werkstoff, beispiels- 
weise eineni auslenitischen Stahl, und beidseitigen, pla- 
stisch verfornibaren Weichstoffauflagen 2. Bei den Weich- 
sloffauflagen mag es sich um Graphit, PTFE, einen verpreB- 
len Faserstoffring, Aluminium, Feinsilber oder dergleichen 
handeln. Der metaUische Stutzring 1 weist an seinem radial 
inneren und iiuBeren Rand Kammerungswiilsle 3, 3' auf, die 
Aulhahmerauiue fur die im Einbauzustand plastisch ver- 
fomiten Weichstoffauflagen begrenzen. Die Kairiiiierungs- 
wulsle 3, 3' sind in den Figuren mil gerundeten Kanten ver- 
sehen. Auf die Funktion der Dichlungsanordnung hat die 
Form der Kainmerungswiilste 3, 3' keinen EinfluB. Es sind 
z. B. dreieckige und rechreckige Kammerungswulste ein- 
setzbar. 

Den Figuren entnimmt man, daB an der auBeren Um- 
fangsflache 4 des Stutzrings 1 eine umlaufende Ringnut 5 
vorgesehen ist, die sich radial in den die Weichstoffauflage 2 
iragenden Kembereich A des Stutzrings 1 erstreckt. Kembe- 
reich A bezeichnet den Abschnittdes Stutzrings 1 zwischen 
den auBeren Kanimerungswulsten 3 einerseits und den inne- 
ren Kammerungswiilsten 3' andererseiis. Die Ringnut 5 isl 
als Entlastungsnut dergesialt beniessen, daB die axiale Dicke 
B des wStut/rings 1 sich iin Bercich der plastisch vertbrmlen 
Weichsioffaullagcn 2 innerhalb vorgegebener Toleranzen an 
eine Flanschblaitneigung der durch vSchrauben 6 gegenein- 
ander verspannien Flansche 7 der Flanschverbindung an- 
paBt. Die radiale Tiefe a der Entlastungsnut 5 betragt 1/6 bis 
ein 1/3 der Sliilzringbreite C, Die axiale Nuibreite b der Ent- 
lastungsnut 5 ist so bemessen, daB die Verformung des 
SMii/.rings I cine inaxiinale l^^lanschbiattneigung beider 
I'lanschc um Jcwcils 1 Grad zur axialen Schnitiebene 8 auf- 
nimmt. 

Die Aufnahmeraume liir die Weichstoffaullagen weisen 
eine glattc. hallig gewolbte Aullageriiiche 9 auf. die durch 
ebene 1-lachensiuckc angeniiheri sein kann. 

Bei der in Fig. 2 dargcstellten Ausfuhrung der edindungs- 
geniaBen Dichlungsanordnung isl an der inneren Unifangs- 
Hiiche 10 des Sliii /rings I cbenfalls eine ringformig umlau- 
fende Enilastungsnui 5' vorgesehen. die sich radial in den 
Kembereich A des Stutzrings I hinein erstreckt und deren 
radiale Nuiiiefe u' cbenfalls ein 1/6 bis 1/3 der Siiiizrinsi- 



breite C belragl. Ninuut die Fliichenpressung in deni der in- 
neren Entlastungsnut 5* zugeordnelen Ringbereich des 
Stulzringes 1 aufgrund einer der Spannung der Flanschblatt- 
schrauben 6 auftrelenden Flanschblauneigung ab, so federt 
5 der zumindest leilelaslisch verfonnte Ringbereich nach und 
verhinderi auf diese Weise ein Klaffen zwischen Flanschtlii- 
che und Dichlungsanordnung. 

Die Funktion der erfindungsgeniUBen Dichlungsanord- 
nung wird im folgenden anhand der Fig. 3 bis 6 naher erlau- 

10 lert. Die Fig. 3 zeigt die Dichlungsanordnung iin Lieferzu- 
stand. Der metallische SUitzring 1 weist eine an den Kam- 
merungswiilsten 3, 3* gemessene axiale Dicke B und eine el- 
was geringere maximale Dicke B' im Kembereich A auf. 
Oberseitig und unlerseilig sind ringscheibenfonnige Weich- 

15 sloffaurtagen 2 angeordnet. Die Maierialmenge der Weich- 
stolTauflagen 2 ist so bemessen, daB die Weichstotfaunagen 
nach ihrer Plaslifizierung und ggf, Koinprinuerung die zu- 
geordnelen Aufnahmeraume zwischen den Kanunerungs- 
wiilslen 3, 3' ausfullen. Die Dicke der Weichstoffauflagen 

20 im Lieferzustand.und ihre Kompressibilitat bestimmen die 
erforderliche Differenz der Dicke B der Kammerungswulste 
ini Lieferzustand und der Dicke B' des Kembereichs A. 

Die Fig, 4 bis 6 zeigen die Verfonnung der Dichlungsan- 
ordnung nach deren Einbau in eine Flanschverbindung, wo- 

25 bei aus Griinden der Ubersichtlichkeit lediglich die Flansch- 
flachen der Flansche 7 angedeutet worden sind. In Fig. 4 
sind die Weichstoffauflagen 2 durch Spannen der Flansch- 
verbindung bereil5 plastisch verformt, wobei die Dichlungs- 
anordnung jedoch noch nicht auf das fur die Dichtungswir- 

30 kung erforderliche EndmaB koniprimiert worden isl. Die 
sich bei der Teilkornprimierung einstellende Dicke D der 
Dichtung weisl gegenuber der im Lieferzustand an den 
Kammerungswiilsten geinessenen Dicke B des metaUischen 
Stiitzringes ein geringes UbermaB, z. B. von einigen zehntel 

35 Miilimetem, auf. In dem dargestellten Lastzustand haben 
die Entlastungsnuten 5, 5' noch ihre urspriingliche Breite b 
und ist auch eine Flanschblaitneigung noch nicht aufgelre- 
len, 

Bei dem in Fig, 5 dargestellten Lastzustand ist die Dich- 

40 tungsanordnung auf das fiir die Dichtung swirkung erforder- 
Hche EndmaB komprimiert worden, wobei die im Kembe- 
reich gemessene maximale Dicke D' der Dichtung kleiner 
Oder hochslens gleich groB isl als die an den Kamnierungs- 
wulslen 3, 3' gemessene axiale Dicke B des Stutzrings 1 im 

45 Lieferzustand. Unter der zunehmenden Flachenpressung 
verfonnen sich die Entlastungsnuten 5, 5', wobei das Auf- 
nahmevolumen der von den Kammerungswulsten 3, 3* ge- 
kapselten Aufnahmeraume durch die zum Rand des Stutz- 
rings 1 abnehmende Breite b der Entlastungsnuten 5, 5' kon- 

50 slant bleibt. 

In Fig. 6 ist der in Fig. 5 dargestellie Lastzustand darge- 
stellt, jedoch bei zusatzlich auftrelender Neigung der 
Flanschflachen 7. Die Flachenpressung in dem der inneren 
Entlastungsnut 5' zugeordnelen Ringbereich nimmr auf- 

55 grund der Flanschblaitneigung ab, wobei der zumindcsl lei- 
lelaslisch verfonnte Ringbereich zuruckfedert und auf diese 
Weise ein Klaffen zwischen der Flanschflache 7 und der 
Dichlungsanordnung verhinderi. In Fig. 6 ist eine nach au- 
Ben konvergierende Flanschblaitneigung dargeslelll. Auch 

6») nach innen konvergierende Flanschblaiineigungen sin<l 
inoglich. wenn Rohre und Flansche beispielsweise aus me- 
lallischen Wurksioffcn mil unicrschiedlichen Ausdchnungs- 
koefhzienien besiehen und siarke 'rcmpcraiurgradicnien in 
der Flanschverbindung in radialcr Richiung aufireicn. Auch 
derariige, nach innen konvergierende Flanschbiaiineigun- 
gen werden von der crlindungsgemaBen Dichlungsanord- 
nung ohne weiteres aufgenonniien. 

In die Entlastungsnut 5 der auBeren Umfangsfliiche 4 ist 



DE 197 06 889 C2 

5 6 

ein Zentrierungsringblech 11 einlegbar (vgl. Fig, 1 und 2). paBte Verfoniiung des Stutzrings (1) zuliiBt. 

Das Einlegen eifolgt mil ausreichendern Axialspiel, welches ■ 

die an die Flanschblattneigung angepafite Verfonnung des Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 

Stutzrings 1 zulaBt. Es versteht sich, daB das Zentrierungs- 

ringblech 11 geteilt ausgebildet ist und die Verbindung der 5 

beiden Ringhiilften nach dem Einlegen der Halften in die 

Entlastungsnul 5 ertblgt. Das Zentrierungsringblech 11 liegt 

einerseits am Nutgrund der Entlastungsnul 5 und anderer- 

seils an den Flanschschrauben 6 an und erleichlert den lage- 

genauen Einbau der Dichtungsanordnung ini Zuge der Mon- 10 

tage der Flansch verbindung. 



Parenlanspriiche 



1. Dichtungsanordnung fiir eine Flanschverbindung, 15 
mil 

einem Slutzring (1) aus duktilem, zeitstandfestein me- 
tallischen Werksiotf und 
beidseitigen Weichstoffauflagen (2), 

wobei der Slutzring (1) an seinem radial inneren und 20 
auBeren Rand Kainmerungswulste (3, 3') aufweist, die 
Aufnahmeraume fiir die ini Einbauzustand plastisch 
vert'omiten Weichstoffauflagen (2) begrenzen, und wo- 
bei an der auBeren Umfangsflache (4) des Stutzrings 
(1) eine umlaufende Ringnut (5) vorgesehen isl, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB die Ringnut (5) sich radial 
in den die Weichstoffauflage (2) tragenden Kembe- 
reich (A) des Stutzrings (1) zwischen den auBeren 
Kammerungswiilslen (3) einerseits und den inneren 
Kanimerungswulsten (3') andererseits hinein erstreckl 30 
und als Entlastungsnul dergestalt beinessen ist, daB die 
axiale Dicke (B) des Stutzrings (1) ich im Bereich der 
plastisch verfomiten Weichstoffauflagen (2) innerhalb 
vorgegebener Toleranzen an eine Ranschblattneigung 
der durch Schrauben (6) gegeneinander verspannten 35 
Flansche (7) der Ranschverbindung anpaBl. 

2. Dichtungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die radiale Hefe (a) der Entlastungs- 
nul (5) 1/6 bis 1/3 der Stutzringbreile (C) betragt. 

3. Dichtungsanordnung nach Anspruch I oder 2, da- 40 
durch gekennzeichnet, daB die Entlastungsnut (5) in 
der mittleren axialen Schnittebene (8) des Stutzrings 
(1) angeordnel ist und die axiale Nutbreite (b) der Ent- 
lastungsnut (5) so bemessen ist, daB die Verfonnung 
des Stutzrings (1) eine maximale Flanschblattneigung 45 
beider Ransche um jeweils 1 Grad zur axialen Schnitt- 
ebene (8) aufnimint. 

4. Dichtungsanordnung nach eineni der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB an der inneren Um- 
fangsflache (10) des Stutzrings (1) ebenfalLs eine ring- 50 
foniiig umlaufende Entlastungsnut (5') vorgesehen isl, 
die sich radial in den Kernbereich (A) des Stutzrings 
(1) hinein erstreckl. 

5. Dichtungsanordnung nach einem der Anspriiche 1 
bis 4. dadurch gekennzeichnet. daB die inneren und iiu- 55 
Beren Kammerungswulste (3, 3') gleiche Abmessungen 
aufvveisen. 

6. Dichtungsanordnung nach einem der Anspriiche 1 
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der Aufnahnicraum 
fur die Weichsloffauflage (2) eine glatlc, ballig ge- 6o 
wolbte Auflageflache (9) aufweist. 

7. Dichlungsanordnung nach eineuj der Anspriiche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB in die Enilastungs- 
nut (5) der auBeren Umlangsflache (4) ein Zentrie- 
rungsringblech (11) niit Axialspiel eingelegl ist. wobei 65 
das Axialspiel die an die Flanschblattneigung ange- 
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